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一、学生必须按规定时间参加实验，不得迟到、早退。迟到十分钟以上者，不得参加本次实验。

二、实验前要认真预习实验指导书，明确实验目的、原理、仪器设备、内容、注意事项等，能正确回答老师提问。预习不合格者，教师有权取消其本次实验资格。

三、爱护仪器设备，节约使用材料，不准动用与本实验无关的仪器设备及其它物品，不准将实验室的任何物品带出室外。

四、实验室内应保持安静，不准高声喧哗和打闹，不准抽烟，不准随地吐痰和乱抛纸屑杂物。

五、实验完毕应及时切断电源、水源、气源，由指导教师检查仪器设备、工具、材料及实验记录后，经允许方可离去。

六、对违反实验室规章制度和操作规程，擅自动用与本实验无关的仪器设备，私自拆卸仪器而造成事故和损失者，要立即报告并写出书面检查，视情节轻重和态度按有关规章制度处理。

七、在实验中因某种原因而损坏实验器材者，由实验指导教师按有关规定，提出赔偿意见，学生应到指定地点办理赔偿手续。
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一、学时学分
    总学时：64   实验时数：4

二、实验的地位、作用和目的
实验课是机械制造工艺学课程的一个实践环节。通过实验，巩固课堂所学的制造工艺方面的基本理论的基本知识，培养学生的实验操作及实验结果正确分析的能力。
三、基本原理及课程简介
机械制造工艺学是机械设计制造及自动化专业方向的一门主要专业课，主要培养学生具备机械制造工艺方面的基本理论和基本知识以及工艺设计的基本技能。
四、实验方式与基本要求
1、由指导教师讲清实验的基本原理、要求、实验目的。

2、按实验指导书要求正确地进行实验操作。
五、考核与报告
    按实验指导书要求完成实验内容，填写实验报告。
六、实验项目与内容提要 

	序
号
	实验项目
	内容提要
	每组人数
	实验时数
	实验者类别
	所在
实验室
	备注

	1
	常用机床夹具工作原理及拆装
	1、掌握常用机床夹具定位原理；
2、掌握常用夹紧机构结构。
	15
	2
	机自类本科生
	机自实验室
	 

	2
	线切割机床工作原理及编程
	1、掌握线切割机床总体结构及工作原理；
2、了解线切割机床数控编程方法。
	15
	2
	机自类本科生
	机自实验室
	 


实验一   常用机床夹具工作原理及拆装

一、实验目的

1、 掌握常用机床夹具定位原理；

2、 掌握常用夹紧机构结构。
二、实验设备

    常用机床夹具模型：机床通用夹具、专用夹具、分度装置的夹具、典型组合夹具、夹具的传动装置、定心夹紧机构、气动夹紧机构以及其它夹紧机构的模型。

三、实验内容

1、 通过各种夹具模型，掌握工件的定位原理，掌握常用的定位元件：平面定位元件、圆孔表面定位元件、外圆表面定位元件和锥面定位元件；

2、 通过各种夹紧机构的模型，掌握常用夹紧机构结构：斜楔夹紧机构、螺旋夹紧机构、圆偏心夹紧机构、定心对中夹紧机构和联动夹紧机构；

3、 掌握常用的组合夹具结构；

4、 掌握气动夹具的夹紧原理及其结构。

实验二   线切割机床工作原理及数控编程
一、实验目的

1、掌握线切割机床总体结构及工作原理；
2、了解线切割机床数控编程方法。
二、实验设备

    DK7732线切割机床
三、实验内容
1、 通过操作机床，掌握线切割机床总体结构及工作原理；

线切割是依靠电火花放电作用来实现的。电火花加工是利用工具电极和工件电极之间脉冲性火化放电时所产生的电腐蚀现象来蚀除多余金属，从而使零件达到预定的尺寸、形状及表面质量。

DK7732线切割机床主要由床身、工作台、控制柜和运丝装置组成。

DK7732线切割机床工作原理：用钼丝作为阴极，工件作为阳极，当钼丝与工件表面之间的距离达到一定的放电间隙时，产生电火花，击穿电解液，形成高温环境，蚀除多余金属，从而使零件达到预定的尺寸和形状，同时，电解液将金属屑带走，保持加工环境符合要求。
2、 了解YH编程和CAXA’编程。

   YH编程：进入YH编程界面，用相应的绘图命令按钮绘制被加工工件的二维图形；然后进入加工界面，确定起丝点、切入点及切割方向，并给定补偿量，完成以上工作后开始加工。

   CAXA’编程：进入CAXA编程界面，利用CAXA线切割模型绘制二维加工图形；然后进入加工界面，确定相应加工参数，进行加工。
